Instrukcja uruchamiania lasera argonowego ILA 120

Uruchomianie lasera jest dozwolone tylko przy zamknigtych obudowach glowicy 1 zasilacza sieciowego.
Wiaczenie lasera przy zdjetej obudowie glowicy lub tylnej $ciance zasilacza jest zabronione, gdyz moze do
prowadzi¢ do porazenia wysokim napigciem.

Kolejnos¢ uruchamiania:

- Odkreci¢ zawor wody chiodzace;.
Zapomoca reduktora cisnienia ustawi¢ szybkos$¢ przeptywu réwna 6 Imin.
Cisnienie wody nie powinno przy tym przekracza¢ 2 kp/em? (wskazanie manometru na reduktorze
cisSnienia).
Uwaga: Przeplyw wody chlodzacej ustawia sig tylko bezposrednio przed uruchomieniem lasera.
Wiaczy¢ wylacznik glowny.

- Wilaczy¢ urzadzenie przez naci$nigcie przycisku (21).
Biata lampka kontrolna (3) §wieci si¢ w sposob ciagly. Czerwone lampki kontrolne dla przeptywu
wody, cisnienia roboczego, temperatury 1 bledu urzadzenia (8, 9, 10, 11) powinny $wieci€ si¢ w
sposob ciagly.
Nacisnigcie przycisku (17) powoduje wskazanie ci$nienia roboczego na mieriku I [Ms1(7)].
Przez naci$nigcie przycisku (18) nastawi¢ miemik Ms 2 (6) na wskazania napigcia.
Nastawi¢ Ms I na wskazywanie pola magnetycznego. W tym celu zwolni¢ przycisk (17).
Przez nacisnigcie przycisku (21) wiacza si¢ podgrzewanie katod. Po uptywie czasu nagrzewania
okoto 5 minut lampka kontrolna (4) zaczyna $wieci¢ $wiatlem przerywanym, co oznacza, ze
urzadzenie jest gotowe do zastartowania (w rzeczywistosci lampka ta Swieci Swiatem przerywanym
od poczqtku, nalezy -wiec odczekac minimum 5 minut).

- Zastartowac urzadzenie przez nacisnigcie przycisku (20). Przy tym $wiatlo przerywane lampki




kontrolnej (4) zmienia si¢ na ciagle. Po kilku sekundach (doswiadczenie wskazuje, ze po okoto
pieciu minutach) napigcie wskazywane przez Ms 2 zmienia si¢ na wartos¢ 370 = 10 V, Ms 1
wskazuje prad elektromagnesu. Wartos$¢ pradu elektromagnesu powinna da¢ si¢ nastawi¢ miedzy 2 A
a7 A [za pomoca pokretta (15)]. W przyblizeniu optymalna warto$¢ pradu elektromagnesu lasera
argonowego dla wszystkich linii spektralnych wynosi 5 A. Przy zaptonem lasera prad
elektromagnesu powinien by¢ ustawiony na 5 A.

- Ustawi¢ zakres pomiarowy na Ms 2 na pomiar pradu wyladowania [zwolni¢ przycisk (18)]. W
momencie, gdy lampka kontrolna (5) (zielona lampka kontrolna wskazujaca gotowos¢ zaptonu)
zaczyna, mrugac (po ok. 2 min.), laser jest w gotowosci do zaptonu.

- Zapton wytadowania nastepuje w wyniku nacisnigcia przycisku zaptonu (19).

Po udanym zaplonie przerywane swiatto lampki kontrolnej (5) zmienia si¢ na ciagle.

W przypadku nieudanego zaptonu operacje zaptonu powtarza si¢. Przy ewentualnych trudnosciach
z zaptonem mozna tylko na czas zaptonu zwigkszy¢ prad elektromagnesu (15). Potem nalezy
ustawi¢ optimum.

Zwolni¢ przycisk Ms 1 (17). W przypadku zaptonu miermnik Ms2 [zwolniony przycisk (18)] powinien
wskazywac prad wytadowania ok. 10 A.

- Zapomoca regulatora pradu wyladowania (16) mozna ustawi¢ prad wyladowania w granicach od 1O
A do 30 A (akcja laserowa na linii 514 nm wymaga pradu minimum ok. 14 A). Przy nastawianiu pradu
wyladowania nalezy mie¢ na uwadze, ze warto$¢ faktyczna pradu op6znia si¢ w czasie w stosunku
do wartos$ci nastawionej. Czas wzrostu od pradu od 10 A do 30 A wynosi ok. 20 s.

Przy weisnigtym przycisku (18) mozna na mierniku Ms2 odczyta¢ napigcie robocze na rurze lasera.

Wylaczenie przyrzadu nastepuje przez nacisnigcie przycisku (21) 1 wylaczenie wytacznika gléwnego.

Nalezy bezwarunkowo przestrzega¢ zasady, ze przeptyw wody chtodzacej moze by¢ zamknigty ok. 10

min. po wylaczeniu lasera.

St _ - 1 — 3-;::1@-' E



uazjnjsiaismalg
auzokysubew sjod eokleziemiAim exmad
LOB{SMOIa)18Malq Yauanjo Auolyoo pepin
npeid eiuazpemolidop

aMODIEMY BYUBIO

uazjnisialsmalg

oy 6 01
O%H

L

12l
Ll
z'0l

'8
ZV'L

BMOIU BPOUE
BUB|YZS-0MODIEMY BINJ
yoAmolelb mojuswibas

z Auemopnqz Azomopeim feuey
emo)|jelb epoeue

LoISMOIaIsSmalq 3auaio Auolydo pepin

BMOJJEMY BHUBINO

. i A e |

INE
4

0Z 1 V11 oBamouobie eiose| ezomoperim einy

——



9L 4 8l 6l 0¢ 2 (e




Linie lasera argonowego ILA 120

Nastawa pokretia gémego: ~6,15

Dhugosé fali Nastawa pokretta dolnego Maksymalna moc wigzki
514,5 nm 5,40 = 900 mW
501,7 nm ? = 50mW
496,5 nm 5,72 > 200 mW
488,0 nm 5,88 = 1250 mW
476,5 nm 6,12 = 400 mW
457.9 nm 6,53 z 200 mW
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